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Bandimex

Spoleénost KUDA PACKAGING dovazi, prodava a servisuje produkty BANDIMEX GmbH v Ceské
a Slovenské Republice. Jako doplnék dovazime, vyrabime a prodavame doplikovy sortiment pro upinani fady US.

Firma BANDIMEX GmbH je jednim z nejvétSich dodavatel(i univerzalniho systému pro upinani. Na
celosvétovém trhu zaujima dominantni postaveni diky kvalité, komplexnosti a perfektni zakaznické podpofre.

Prednosti paskového upinaciho systému je kvalita materialu
z nerezové oceli, paska v metrazi umoznuje kotveni k libovolné
velkym prdmérim, kulatym, étvercovym ¢i vicehrannym profiliim.
Spojeni se provadi vzdy systémové bez chyb a ztraty Casu,
coz zarucuje vysokou efektivitu prace. Pasky se dodavaiji v kart6—

50 m. Sortiment pasek a technologie upinani umoznuji zvolit upi-
naci sily v rozsahu 0,2 - 16 kN. Rovnomérné upnuti po celém
obvodu a nepatrna konstruk¢ni vyska spoje je idealni predevsSim
pfi upeviiovani hadicovych spojek pomoci pfedhtovenych spon.

Nerezovy paskovy systém se v praxi pouziva k pfipeviiovani
Stitk(l, kabell, elektrorozvodnych skfinek, kabelovych a trakénich
vedeni, nosnych konzoli atd. ke slouptim. Dale je mozZno provadét
montaze dopravnich a informaénich znacéeni, reklamnich tabuli a poutacu, upevhovani hadicovych koncovek a nizko-
tlakych a stfedotlakych hadic, montaze telekomunikaénich
a zabezpecovacich prvkl atd.

K systému BANDIMEX dodavame od piedniho Ceského vyro-
bce i ucelenou typovou fadu specialnich drzakl zkonstruovanych
pro upinani Sirokého spektra predmétl. Po dohodé Ize zajistit i
atypické drzaky dle objednavky zakaznika.

Nabidka drzakd v kombinaci s upinacim systémem Bandimex
tvofi uceleny systém s velmi Sirokym uplatnénim ve vyrobé, pfi
montazi, v udrzbé objektl a technologickych celku.

Vedle dodavek materidlu, naradi a drzakd zakaznikim posky-
tujeme i poradensky servis.
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Bandimex
Nerezovy upinaci systém BANDIMEX

Lehké pasky nerez V2A Lehké spony V2A

BALENi PLAST NAVIN 50 m BALENi KARTON NAVIN 30 m BALENi KARTON
obj. . Sifemm t. mm nosn. kN obj. &. Sifemm t. mm nosn. kN obj. &. Sifemm  ks/bal.
B 202 6,4 0,5 1,92 S 252 6,4 100
B 833/50 95 0,4 2,28 B 133 9,5 0,4 2,28 S 153 9,5 100
B 834/50 12,7 0,4 3,05 B 134 12,7 0,4 3,05 S 154 12,7 100
B 835/50 16 0,4 3,84 B 135 16 0,4 3,84 S 155 16 100
B 836/50 19 0,4 4,56 B 136 19 0,4 4,56 S 156 19 100

Nerezova ocel dle DIN 1.4301 (V2A), AISI 304, CSN 17241 resp. EN 10 088-

2, SEL 422, EN 10259. Odolnost v prostfedi bézného typu (voda, slabé

alkalie, slabé kyseliny, primyslové a velkoméstské atmosféry). Obvyklé

pouziti je pro fixaci drzak

upevneéni §titka, tabulek, kabelu, izolaci, ochrannych oplasténi atd.
Doporucené klesté: W 001, W 001 HD, US 50, US 60, US 70

Stfedni pasky nerez V2A Stfedni spony V2A

BALENi PLAST NAVIN 50 m BALENi KARTON NAVIN 30 m BALENi KARTON
obj. &.  Sifemm t.mm nosn. kN obj. &. Sifemm t. mm nosn. kN obj. &. Sifemm  ks/bal.
B 803/50 95 0,64 3,65 B 203 9,5 0,64 3,65 S 253 9,5 100
B 804/50 12,7 0,75 5,72 B 204 12,7 0,75 5,72 S 254 12,7 100
B 805/50 16 0,75 7,20 B 205 16 0,75 7,20 S 255 16 100
B 806/50 19 0,75 8,55 B 206 19 0,75 8,55 S 256 19 100
B 206 S 19 0,75 11,40 S 256 19 100

Pouziti:montaz riznych prvkd ke sloupiim a potrubim, napfr.: dopravnich a informac¢-
nich znacek, pojistkovych a rozvadécovych skiinék, reflektorli, amplionl atd. jakoz
i upeviovani koncovek v hadicich atd.

Paska B 206 S ma vySSi pevnost a nizsi roztaznost proti ostatnim paskam Bandimex.

Doporucené klesté: W 001, US 30, US 50, US 60, US 70
W 001 HD - pro upevnovani koncovek v hadicich
pro naro¢né a velmi ¢asté pouzivani




Bondimex
Tézké pasky nerez V2A Tézké spony V2A

BALENi KARTON NAVIN 30 m BALENi KARTON
obj. €. Sife mm tl. mm nosn. kN obj. &. Sifemm  ks/bal.
B 430 19 1,2 13,68 S 440 19 25
B 431 25 1 15,00 S 441 25 25
B 432 32 1 19,20 S 442 32 25

Pouziti:montaz komponent( trakéniho vedeni, stahovani stavebnich konstrukci, atd.

Doporucené klesté: W 402 JUMBO

Specialni pasky nerez V4A Specialni spony V4A

BALENi KARTON NAVIN 30 m BALENi KARTON
obj. C. Sife mm tl. mm nosn. kN obj. €. Sifemm  ks/bal.
B 402 6,4 0,50 1,69 S 452 6,4 100
B 403 9,5 0,64 3,22 S 453 9,5 100
B 404 12,7 0,75 4,77 S 454 12,7 100
B 405 16 0,75 6,36 S 455 16 100
B 406 19 0,75 7,55 S 456 19 100

Pouziti:montazve velmi agresivnim, zejména kyselém a radioaktivnim prostredi
Nerez V4A odpovida pfiblizné CSN 17 346, obsahuje 2% molybdenu.

Doporucené klesté: W 001 nebo W 001 HD pro naro¢né a velmi ¢asté pouzivani

Technické parametry pasek BANDIMEX

TYP PASKY mez elasticity Epo2 >N/mm2 mez pevnosti Rm >N/mm2 taznost
V2A B 133 - B432 a A213* 250 600 40%
V2A B 206 S 500 800 20%
V4A B 402 -B 406 240 530 40%
pozinkovana paska ** 430 550 15%

* kromé B 206 S, ** jen pfedhotovené spony

Technické parametry pasek plati pro pasky v metrazi, piredhotovené spony a pasky s kulickovym zamkem BABY
Bandimex.

Nerezové pasky Bandimex V2A, V4A jsou vyrabény dle standardu: EN 100 88 — 2.

Veskeré pasky Bandimex maji zaoblené hrany.



Bandimex

Originalni BANDIMEX upinaci klesté lehké, stfedni a jumbo

obj.c. specifikace vhodnost hmotnost
W 001 klestés tahovou silou 1t pro pasky B 833/50-B 806/50; B 133-B 206 2 kg

W 001 HD kleStés tahovou silou 2 t pro pasky B 833/50 —-B 806/50; B 133-B 206 + B 206S 2,5 kg

W 402 JUMBO klestés tahovou silou 2,5 t pro pasky B 206 S, B 430-B 432 5 kg

W 001- lehké W 001 HD - stfedni W 402 - jumbo

Nahradni dily pro BANDIMEX klesté

KLESTE W 001 STREDNi KLESTEW001 HD

obj.C. obj.C. specifikace
W 006 W 006 HD klika + vieteno
W 012 W 012 stfizny ntz
W 015 W 015 stfizna paka
W 016 W 016 HD kulickové lozisko
W 018 W 018 excentricka paka

Jiné nahradni dily poptejte prosim nasem SERVISNiM STREDISKU viz kontakt na konci katalogu.

Montazni opasek

obj.c. specifikace
PBXL montazni opasek

- brasny uchyceny pres suchy zip k polstrovanému opasku
- brasny vyrobeny z PES tkaniny s vysokou odolnosti
- opasek velmi usnadnuje praci vterénu,vSe co potrebujete mate stale pfi sobé i ve vysce
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Upinaci klesté s navijenim pro lehké BANDIMEX pasky

obj.c. specifikace vhodnost hmotnost
us 70 klesté s polohovatelnou rukojeti pro pasky do tl. 0,4 mm a Sifky 16,0 mm 1,45 kg
VC 400 kle$té napinaci profi pro pasky do tl. 0,4 mm a Sirky 12,7 mm 1,60 kg
UsS 40 klesté napinaci basic pro pasky do tl. 0,4mm a Sifky 12,7 mm 1,50 kg

Upinaci klesté s posuvem pro stfedni a tézké BANDIMEX pasky

obj.c. specifikace vhodnost hmotnost
Us 50 kles§té pro pfilezitostné kotveni pro pasky do tl. 0,75mm a Sifky 19mm, vieteno 12mm 1,8 kg
UsS 60 klesté pro prilezitostné kotveni pro pasky do tl. 1,2mm a Sirky 32mm, vieteno 15,9mm 2,8 kg

uUs 50

Ohybacka pasky

obj.cC. specifikace
US 210 Jednoducha ohybacka pasky pro snadné ohnuti zakladniho ohybu na pasce v metrazi




Bandimex

Navod na montaz pomoci pasky v metrazi a spony

Sponu nasadime na pasku dle obrazku €. 1 Sponu
pridrzime a paskou obepneme upinany prvek. Paska se
nevyndava z kartonu, pouze se vysunuje.

Pasku znovu prostr€ime skrz sponu a zahneme.

Vétsi upinaci sily dosahneme, kdyz pasku obtoCime kolem
prvku dvakrat a pak prostrCeny konec pasky zahneme

min 100mm rukou nebo pomoci pfipravku US 210.

Nasadime upinaci klesté. Otacenim kliky pasku dotahneme.
Spoj doCasné zajistime preklopenim klesti o ca. 160°

Pri pfeklapéni, povolime pasku pooto¢enim o 1/2 otacky
kliky klesti, aby se paska nepretrhla.

Pomoci stfizné paky zastfihneme konec pasky.

Kladivem sklepneme paskumustku spony a tderem ohneme
zajisStovaci jazyCky spony tak, aby drzely konec pasky.




Bondimex
Sroubové spony - nerez V2A

obj.c. specifikace Sitka v mm  ks/bal.
S$722  pro pasku Sife 9,5 mm; B 203 9,5 50
S 724  pro pasku Sife 12,7 mm; B 204 12,7 25
S 726  pro pasku Sife 16 a 19 mm B 205a B 206 19 25

Sroubové spony jsou vyrobeny z materialu V2A.

Zaplaty na opravu potrubi — nerez V2A

obj.c. rozmeéry v. mm ks/bal.
R 050 30 x 30 30
R 051 50 x 65 10
R 052 75x90 10
R 054 90 x 100 10
R 055 90 x 150 5

R 056 90 x 200 5

R 057 90 x 250 5

R 053 1 bal. R 050 + 1 bal. R 051 + 1 bal. R 052

Nerezovy plech V2A s nalepenou neoprenovou kompenzaini vrstvou.

Pro montaz zaplat pouZijte pasky Sifky 16 mm ¢i 19 mm a tl. 0,75 mm, tedy
B 205, B 206 a B 206 S.

Doporucujeme dvojité obto Eeni paskou a tzv. klinovani pasky ve sponé

uzit Sroubové spony S 726.

Perforovana paska a vietenové spony - nerez V2A

obj.cC. specifikace
A 213 30 metfinerezové perforované pasky 14 x 0,6 mm
A 211 50 ks nerezovych spon k perforované pasce A 213

Paska je vhodna na individualni vyrobu demontovatelného spoje o priméru
od 50 mm vice.
Pasku dotahujeme krouticim momentem 3,5 Nm.

Pfi minimalnich skladovych zasobach si vyrobite vzdy sponu spravného
praméru.
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Predhotovené spony BANDIMEX z nerez u V2A, V4A nebo pozinkované oceli

nerez V2A

obj.¢.
V 240
V 242
V 241
V 252
V 253
V 256
V 244
V 257

predhotovené spony z pasky 6,4 mm x 0,5 mm

pozink nerez V4A  vnitinig spony
obj.¢. obj.c. < v mm
19
V 442 25
V 441 35
38
V 453 51
V 456 70
V 444 76
89

karton
ks / baleni
100
100
100
100
100
100
100
100

nerez V2A
obj.c.
V 201
V 243
V 202
V 265
V 245
V 246
V 248

predhotovené spony z pasky 9,5 mm x 0,64 mm

pozink nerez V4A  vnitinig spony
obj.¢. obj.¢. v mm
V 301 V 401 21
V 343 25
V 302 V 402 35
38

V 345 48
V 346 V 446 76

V 448 102

karton
ks / baleni
100
100
100
100
100
100
100

nerez V2A
obj.cC.
V 203
V 204
V 232
V 236
V 237
V 230
V 249

predhotovené spony z pasky 12,7 mm x 0,75 mm

pozink nerez V4A  vnitinigspony
obj.¢. obj.¢. & vmm
V 303 V 403 25
V 304 V 404 32
38
V 336 45
V 337 51
V 330 70
102

karton
ks / baleni
100
100
100
100
100
100
100

nerez V2A
obj.c.
V 205
V 206
V 207
V 208
V 209

predhotovené spony z pasky 16 mm x 0,75 mm

pozink nerez V4A  vnitinigspony
obj.¢. obj.¢. g vmm

V 305 V 405 38

V 306 V 406 45

V 307 V 407 51

V 308 V 408 57

V 309 V 409 64

karton
ks / baleni
100
100
100
100
100

nerez V2A
obj.¢.
V 227
V 210
V 211
V 212
V 213
V 214
V 215
V 216
V 218

predhotovené spony z pasky 19 mm x 0,75 mm

pozink nerez V4A  vnitinigyspony

obj.¢. obj.¢. v mm

Vv 327 51

V 310 V 410 70

V 311 V 411 76

V 312 V 412 89

V 313 V 413 102

V 314 V 414 114

V 315 V 415 127

V 316 V 416 152
V418 180

karton
ks / baleni
100
50
50
50
25
25
25
25
25




Bondimex

Rucni naradi pro montaz predhotovenych spon

obj.c. specifikace hmotnost v kg
V 001 adaptér pro zajisténi pfedhotovené spony (W001) 0,65

V 015 nahradni stfizny nGz pro V 001 0,1
V001HD adaptér pro zajisténi pfedhotovené spony (WOO1HL 0,95
WO015HD nahradni stfizny nGz pro V 001HD 0,1

Adaptér je urcen pro malosériovou vyrobu a opravy.

Poloautomaticky stroj pro montaz predhotovenych spon

Pristroj odstrafiuje namahu, je rychly a vhodny na stfedni zatéz.
obj.cC. specifikace hmotnost v kg

V 440 Pneumaticky poloautomat pro primyslové 28,5
upeviiovani koncovek hadic. Obsluha
zaklada sponu s hadici a provede odstfizeni.

V 920 nahradni niz pro pneu. poloautomat V 440 0,1

Automaticky stroj pro montaz pfedhotovenych spon

Pristroj odstrafiuje namahu, je rychly a vhodny na vysokou zatéz.
obj.¢. specifikace hmotnost v kg

V 800 Pneumaticky automat pro priimyslové 38,5
upevnovani koncovek hadic.
Obsluha pouze zaklada sponu s hadici.

V 920 nahradni niz pro pneu. poloautomat V 800 0,1

Pouziti pfedhotovenych spon

Predhotovené spony sepouzivaji na upevnéni koncovek hadic, hlavic ponornych vibratord.
Aplikace vyzaduje klesté W001 /W 001 HD s pripravkem nebo poloautomaticky stroj V440 / V800.
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Navod na moontaz predhotovenych spon

Na upinaci klest¢ WO01HD nasadime adaptér VOO1 a zaji-
stime jej z boku imbusovym Sroubem. Klesté i s adaptérem
si upneme pevné do svéraku. Konec pasky z predhotovené
spony prostréime z€ela ustim a stfihacim nozem adaptéru a
pres celé klesté az pod excentrickou paku v unasedi.

Stahovany prvek (napf. hadici, manzetu atp. ) vloZime do
otvoru predhotovené spony vhodného priméru a otaenim
kliky dotdhneme. Maximalniho dotazeni dosahneme, kdyz
paska se jiz znatelné nezatahuje do mlstku spony.

Zajisténi pasky ve sponé provedeme pootoCenim prvku
(napf. hadice) o cca 90° dle obrazku. Souc¢asné s ota¢enim
hadice se nepatrné zaklesne adaptér za zamek o
prfedhotovenou sponu za ohybem.

Rychlym, silnym a dynamickym pfeklopenim stfizné paky
adaptéru odstfihneme pfebytecnou pasku.

Detail hotového spoje.




Bondimex
Paska BABY 4,5 x 0,3 mm, nerez V4A

- paska ma nakonci tvz. kuliCkovy zamek
- perfektné zaoblené hrany
- paska, zamek a kuli¢ka jsou z nerezu tfidy V4A

Sirka 4,5 mm, tloust’ka 0,3 mm, 100 ks / bal.
obj.c. pro max & mm délka mm
M 145 25 152
M 245 50 200
M 345 102 360
M 545 152 520
M 645 203 680
M 845 254 840
M 045 318 1050

Paska BABY PLUS 8 x 0,3 mm, nerez V4A

Sirka 8 mm, tloust’ka 0,3 mm, 100 ks / bal.

obj.c. pro max & mm délka mm
M 180 25 152
M 280 50 200
M 380 102 360
M 580 152 520
M 680 203 680
M 880 254 840
M 080 318 1050

Pasportizacni BABY S§titky, nerez V4A

Stitky pro upevnéni paskami Bandimex BABY S$ifky max. 4,5mm

obj.¢. specifikace baleni

M 002 89 x 19 100 ks e

» S , ) . @ € R m
Priklady pouziti a pfednosti Bandimex BABY pasek: xa
- nerez V4A je vhodna do chemicky agresivniho a radioaktivniho prostfedi
- zasunutim konce jedné pasky do druhé muzeme libovolné nastavovat délku
- upevnéni silovych, nesilovych a topnych kabell ke sloupim,potrubim atd.
- montaz tepelnych izolaci, tésnicich manzet a ochrannych oplasténi potrubi &
- znaceni potrubi, kabelll, pasportizace atd.
- pro veskeré lehké kotveni ve venkovnim prostiedi, jako nahrada za
elektrikar'ské pasky tzv. ,bindery” z plastu.
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Specialni upinaci klesté pro BABY pasky

obj.c. specifikace vhodnost hmotnost
uUs 278 klesté s fehtackou basic pro BABY pasky do tl. 0,30 mm a Sifky 9 mm 0,69 kg
Us 101 klesté ekonomické pro BABY pasky do tl. 0,39 mm a Sirky 7,9 mm 0,23 kg
W 101 klesté s fehtackou profi pro BABY/BANDIMEX pasky o tl. 0,4 mm a Sitky 9 mm 0,50 kg

us 278 US 101 W 101

KleStoveé upinaci klesté pro BABY pasky
obj.c. specifikace vhodnost hmotnost
Us 110 klesté s regulaci sily pro BABY pasky do tl. 0,30 mm a Sifky 4,6 mm 0,69 kg
US 283 klesté s nosem pro BABY pasky do tl. 0,39 mm a Sirky 10 mm 0,69 kg
uUs 70 klesté s posuvem bez nosu pro BABY/BANDIMEX pasky o tl. 0,4 mm a Sitky 9 mm 0,50 kg

us 110 US 283

BABY klesté BANDIMEX GmbH

—pro pasky Bandimex BABY a Bandimex BABY PLUS
—klesté pasku dotahnou a pfebytecnou ¢ast zastfihnou hned za sponou
—klesté jsou lehké 0,63 kg a obsluhuji se velmi snadno jen jednou rukou

obj.c. specifikace
M 100 upinaci kle§té BANDIMEX BABY




maly drzak se zavitem a Sroubem M8
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241
- nerezovy Sroub M 8x12 a nerezova véjifova podlozka je soucasti drzaku
— pro pasku o Sifce max. 19mm
obj.¢. L S \%
MDZz8 25 38 21

stfedni drzak se zavitem a Sroubem M8
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241
- nerezovy Sroub M 8x12 a nerezova veéjifova podlozka je soucasti drzaku
— pro pasku o Sifce max. 19mm
obj.c. L S \%
H 021 55 38 27

uzky drzak se zavitem a Sroubem M8
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241
- nerezovy Sroub M 8x12 a nerezova veéjifova podlozka je soucasti drzaku
- pro pasku o Sifce max. 19mm
obj.c. L S Vv
VZ8 54 25 30

plochy drzak s ovalnymi otvory pro Sroub M8 s rozteci 80-140mm
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241
- pro pasku o Sifce max. 19mm
obj.c. specifikace L S \'% A B D
PDM8-80 otvor@¥8,5 107 38 16 80 8,5
PDM8-140 ovalny otvor 8,5x40 170 38 16 80 140 8,5

PDM10-80 otvor &10,5 107 38 16 80 10,5
PDM10-140 ovalny otvor 10,5x45 170 38 16 70 140 10,5

obj.c. specifikace
PDM 8-145-ZN L= 145mm, S = 40mm, tl. 3mm, rozte€ 66,5mm - 132mm
otvor 8,1'mm, oval 10,1x36,9mm, pozink.
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drzak s oddélenym pfiloznikem s dvémi otvory M8 nebo M10

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, tl. 2 mm
- kulaté otvory o prméru 8, mm nebo 10,5 mm
- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.c. specifikace L S S1 \'% A D
MD-P8 otvor@8,5 25 38 90 21 80 8,5
MD-P10 otvor &10,5 25 38 90 21 80 10,5

drzak s priloznikem s dvémi otvory M8 nebo M10

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, tI. 1,5mm nebo pozink tl. 2mm
- kulaté otvory o priméru 8,5 mm nebo 10,5 mm
- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.c. specifikace L L1 S \'% A D
V8-70 nerez V2A 54 90 25 30 70 8,5
V8-70 Zn pozink 54 90 25 30 70 8,5
V10-70 nerez V2A 54 90 25 30 70 10,5
V10-70 Zn pozink 54 90 25 30 70 10,5

zvySeny drzak s pfiloznikem s dvémi otvory M8 nebo M10

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, 1. 1,5 mm
- kulaté otvory o priméru 8,5 mm nebo 10,5 mm
— pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.c. specifikace L L1 S \' A D
V8-70 ZV otvor@8,5 54 20 24 56 70 8,5
V10-70 ZV otvor &10,5 54 90 24 56 70 10,5

drzak s oddélenym pfiloznikem s dvémi otvory M8 nebo M10

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, tl. 2 mm nebo pozink tl. 2mm
- pfiloznik z materialu V2A CSN 17 241, tl. 2 mm nebo pozink tl. 2,5mm

- kulaté otvory o prdméru 8,5 mm nebo 10,5 mm

- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.c. specifikace L L1 S \'% A D
V-P8 nerez V2A 80 130 25 33 110 85
V-P8 Zn pozink 80 130 25 33 110 8,5
V-P10 Zn pozink 80 130 25 33 110 10,5
V-P10 nerez V2A 80 130 25 33 110 10,5

Y drzak se zavitem a Sroubem M8

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241
- kulaté otvory o praméru 9,5mm
- pro pasku o Sifce max. 19mm

obj.¢. L S A \'
H 096 50 38 21 80
H 097 50 38 89 125




drzak s hakem
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, 1. 1,5 mm

- berezovy hak z kulatiny o prdiméru 8mm s vnitfnimi radiusy 22 mm
- rozevieni mezi koncem a télem drzaku je 15mm

- pro pasku o Sifce max. 19 mm P
obj.c. L S \")
VSH 54 24 33

kotevni drzak }
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, 1l. 2 mm

- nerezovy Sroub M8x30 mm v¢&. nerezové pojistné matice
- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.&. L s v
KD 38 25 38

drzak kabelovych svodu .
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, 1. 1,5 mm

- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.&. L s
DKS 80 25

konzole pro vefejné osvétleni univerzalni

T

obj.c. specifikace obj.c. specifikace

VO-UNI - ocelova zaroveé zinkovana konzole tl. 3 mm KDSZ - ocelova Zarové zinkovana konzole tl. 3 mm
- zakladna pro sloup o prdméru min. 60mm - zakladna pro sloup o praméru min. 60mm
— pro pasku o Sifce max. 19 mm - pro pasku o $ifce max. 19 mm
- délka vyloZeni a thel sklonu dle zadani - koncova konzole pro spiralové RIBE zavésy
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Zakazkova vyroba umoznuje vyrabét drzaky dle specifickych pozadavkl zakaznika. Zakézkova vyroba zahrnuje
prototypovou vyrobu a naslednou sérii. Nase vyrobni moznosti zahrnuji lisovani, ohybani, svarfovani, ohranéni
omilanim, zinkovani, zavitovani, laserové gravirovani, razbu.

nerezové oko por uchyceni chranicek
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, pr. 6 mm

- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.c. L L1 S S1
OKO 24 x 44 56 44 36 24

drzak vlajkové vyzdoby .

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, tl. 1,5 mm
— 2 pozice pro zasunuti viajky

- vnitfni praméry pozic 13, 15, 17, 19, 22 a 24 mm

— pro pasku o Sifce max. 19 mm

drzak s oddélenym priloznikem opatfenym hakem
- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, t. 2 mm

- dva zavitové otvory M8 nebo M10
- pro pasku o Sifce max. 19 mm

drzak s oddélenym priloznikem

- nerezovy drzak z materialu V2A CSN 17 241, t. 2 mm

- dva zavitové otvory M8 nebo M10

- pro pasku o Sifce max. 19 mm

- vhodné pro kratkodobé montaze vanocni nebo kvétinova vyzdoba
- vhodné pro upevnéni reklamnich tabuli, smérovych tabuli atp.

www . KUDA - PACKAGING . com

pasportizacni stitky na potrubi, sloupy, izolace, atp.

- nerezovy nebo hlinikovy Stitek o rozmérech 62 x 30 nebo 92 x 30 mm

- laserové znaceni nebo razba Cisel / loga / textu

— moznost dodat kompletni sety pfedhotovena paska + Stitek o potfebné délce
— pro pasku o Sifce max. 12 mm
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nerezovy drzak s U profilem
- drzak z materialu V2A CSN 17 241, tl. 1,5mm (L=54mm) a 2mm (L=80mm)
- 2 ovalné otvory 8,5 x 40 mm (VU8) nebo 10,5 x 45 mm (VU10)

- U profil o prifezu 26x10 mm tl. 1,5 mm

- pro pasku o Sifce max. 19 mm

obj.¢. L L1 S Vv A B D
VU8-200-260 54 290 28 32 200 260 8,5

zakazkova vyroba

- L volitelné

- material vol. z oceli, zinkované oceli
- U profil v délce dle pozadavku

obj.c. specifikace

- 20 Ks drzaka V10-70
NS - 40Ks nerez Sroubll M6-12, 40Ks nerezovych pojistnych matek M6, 40Ks podlozek 6,5mm
- 3Ks U profilu 26x10mm tl. 1,5mm v délce 2m s ovalnymi otvory 8,5 x 40 mm

U PROFIL - U profil z V2A CSN 17 241, 26x10mm tl. 1,5mm v délce 2m s ovalnymi otvory 8,5 x 40 mm
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Zakladni specifikace podminek

— drzak pfichycen paskou Bandimex 19x0,75mm a stfedni sponou Bandimex S256
- 100% dodrzen technologicky postup Bandimex
- podklad je betonovy sloup min. prdméru 200 mm

- prostfedi PNE 33 000-2 pfiloha 2, teplota -50 °C az +40 °C ;
- ve shodé s CSN EN 1002-1, CSN EN 10 088-2, CSN 41 7241, CSN EN ISO 9445

obj. ¢. Max. vodorovné zatizeni F1  |Max. svislé zatizeni F2
H 021 2000 N 800 N
MDZ 8 1500 N 600 N
MD-P8 1500 N 600 N
MD-P10 1500 N 600 N
V-P8 2500 N 800 N
V-P10 2500 N 800 N
V8-70 1800 N 450 N
V10-70 1800 N 450 N
V8-70 zV 1000 N 300 N
Vv10-70 zV 1000 N 300 N
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Dovoz, prodej, vyroba a servis produktt pro upinani:

KUDA PACKAGING
Lidicka 308
CZ - 33441 Dobrany

Infolinka +420 607 237 237

info@kuda-packaging.com
www.kuda-packaging.com



